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Erwarmen statt verdiinnen - So funktioniert's

Die TempSpray-Heizsysteme werden durch einen

elektrischen Heizleiter erwdarmt, der sich im Inneren

des Schlauches direkt im Farbfluss befindet. Das

Material wird Gber die gesamte Schlauchldnge gleich- Ausgang

maBig auf die gewiinschte Temperatur erwarmt erwdrmtes Material

(stufenlos regelbar von 20° bis 60° C). Dies fuhrt zu

einer Herabsetzung der Viskositat und somit zur .

Verb des Materialauft Eingang
erbesserung des Materialauftrages. kaltes Material

Durch die Erwdarmung im Heizschlauch haben die

Beschichtungsstoffe immer die ideale Verarbeitungs-

temperatur - unabhdngig von jahreszeitlichen

Temperaturschwankungen!



Vorteile... ... die iberzeugen

Die Garantie fiir das perfekte Oberflachenfinish

Erzielen Sie eine optimale Oberflachenqualitdt. Dank der Erwarmung des Beschichtungs-
materials entsteht ein weicher Spritzstrahl und somit eine erhéhte Zerstaubungsqualitat.

Die Antwort auf die VOC-Richtlinien

Das Material kann ohne Verdiinnen auf die gewlinschte Spritzviskositat eingestellt wer-
den. Dies ist besonders bei hoherviskosen Materialien von Vorteil.

Die Losung zur Reduzierung von Farbnebel

Materialerwarmung bedeutet Spritzdruckreduzierung. Die Erwarmung bewirkt ein Herab-
setzen der Materialviskositat, wodurch ein geringerer Spritzdruck eingestellt werden kann.

TempSpray H 126 TempSpray H 226 TempSpray H 326 TempSpray H 426

optimal fiir jegliche Lackier- B fir alle hoherviskosen fir alle hoherviskosen speziell fur die Spritz-
und Grundierarbeiten Beschichtungsmaterialien Beschichtungsmaterialien spachtelanwendung

B einfach an alle Airless-Gerate B einfache Handhabung durch u ei.nfache Handhabung durch B adaptierbar an alle leistungs-
adaptierbar die baustellengerechte die baustellengerechte starken Airless-Gerate von

Schlauchtrommel Schlauchtrommel WAGNER

B geringes Gewicht
B erhohter Aktionsradius

Technische Daten H 126 H 226 H 326 H 426

Spannung 230V /50 Hz 230V /50 Hz 230V /50 Hz 230V /50 Hz
Heizleistung 600 W 1300 W 1100 W 1300 W
Netzanschlussleitung 4m 4m 4m 4m

Schlauch DN6 / 10 m Edelstahl DN10/ 15 m PU-Mantel DN10/30 m PU-Mantel DN19/ 15 m PU-Mantel
Max. Druck 25 MPa (250 bar) 25 MPa (250 bar) 25 MPa (250 bar) 25 MPa (250 bar)
Temperaturregler stufenlos 20°-60° C stufenlos 20°-60° C stufenlos 20°-60° C stufenlos 20°-60° C
Gewicht 3,5kg 18,0 kg 23,0 kg 19,0 kg



Viskositatsveranderung durch Erwarmung
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Die optimale Viskositat ist - neben der richtigen Arbeitstechnik und der Ausriistung -
ausschlaggebend fir ein gutes Ergebnis beim Spritzen. Ist das Material zu dickfllssig,
sind ein unregelmafiges Spritzbild und ein schlechter Farbverlauf die Folgen.

FineFinish

Finish HeavyCoat

SuperFinish ProSpray

Die TempSpray-Produkte sind an alle Garantie_Oﬁensive!

Airless-Gerate adaptierbar und bieten

somit ein breites Einsatzfeld. Ab sofort erhalten Sie auf jedes neu gekaufte Profi-
Farbspritzgerat 3 Jahre Herstellergarantie von WAGNER.
Darlberhinaus: Sichern Sie sich 2 zusatzliche Garantie-
Jahre durch Ihre Online-Registrierung. Das ist einmalig
in der Branche!

Denn: wir sind tiberzeugt von unserer Profi-Qualitat.
Nehmen Sie uns beim Wort!



VORTEILE DES ERWARMTEN SPRITZENS

Um Beschichtungsstoffe spritzbar zu machen, missen sie in der Regel verdiinnt werden.
Durch die Heizschlauchsysteme kdnnen nicht nur Lésemittel reduziert werden, sondern
auch die aufgetragenen Schichtdicken erhéht werden. Dies sind jedoch nur einige Vorteile.

Konstante Farbtemperatur, selbst bei niedrigen AulSentemperaturen.
Erheblich bessere Verarbeitung héherviskoser Beschichtungsmaterialien.
Erhohung der Zerstaubungsqualitat.

Hervorragende Kantenabdeckung.

Steigerung der Verlaufsfahigkeit.

Farbersparnis durch verminderten Overspray.

Geringerer Gerateverschleif3, da ein niedrigerer Materialdruck notwendig ist.

Holzimpragnierung, Ole, Beizen, Lasuren,
Primer, Grundierungen, Fiiller, Lacke, 2-K
Materialien (Tropfzeit beachten)

Dickschichtmaterialien, High Solids, Dispersi-
onsfarben, Latexfarben,
Fassadenschutz, Dachbeschichtung

Korrosionsschutz, bitumindse Medien,
Kleber

Schwerer Korrosionsschutz,
Airlessspachtel B gecignet
I nicht geeignet




Professional Finishing

2311659 H 126 Baiseinheit inkl. Edelstahlschlauch DN6, 10 m

2311 660 H 226 Basiseinheit inkl. Schlauchtrommel,
Heizschlauch DN10, 15 m, Schlauchpeitsche 1/4"
DN4,1m

2311661 H 326 Basiseinheit inkl. Schlauchtrommel,
Heizschlauch DN10, 30 m, Schlauchpeitsche 1/4"
DN4,1m

Printed in Germany - Anderungen vorbehalten - D - 2311 844 - 03/2010 MS

2311662 H 426 Basiseinheit inkl, Heizschlauch DN19, 15 m
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