Exzellentes Finishing
Hohe Einsparungen
Ergonomisches Design




Perfekte Oberflachen, hervorragender Umgriff, schnelle Amortisation

Die neuen Elektrostatik-Handpistolen und Steuergerate sind
auBerst wirtschaftliche und hochwertige Beschichtungsgerate
im WAGNER Produktportfolio mit entscheidenden Vorteilen im
industriellen Einsatz.

Dank der gleichmaBigen Verteilung der Feldlinien im elektrischen
Feld ist die Schichtdicke und Lackverteilung duf3erst homogen.
Die lonisierung des Lackmaterials sorgt zusatzlich fiir eine noch
kleinere TropfchengréBe und feinere Zerstaubung

Die elektrisch aufgeladenen Lacktrépfchen werden vom geerde-
ten Werkstlick rundherum angezogen - auch an den vom
Spritzstrahl abgewandten Seiten! Oft gentigt es, das Werkstiick
nur von einer Seite zu lackieren. Das spart Zeit, Geld und Instal-
lationsaufwand.

WENIG OVERSPRAY, HOHER AUFTRAGSWIRKUNSGRAD

Die Anziehungskraft des geerdeten Werkstiicks auf die ge-
ladenen Lacktrépfchen sorgt fur deutlich weniger Overspray.
Je nach Lack, Werkstlickgeometrie und eingestellten Para-
metern erhoht sich der Auftragswirkungsgrad deutlich im Ver-
gleich zu nicht-elektrostatischen Verfahren.

SCHNELLE AMORTISATION

Lackeinsparungen durch erhéhten Auftragswirkungsgrad,
geringere Entsorgungskosten, niedrigere VOC-Emission,
sowie weniger Reinigungs- und Wartungsaufwand machen
die Investitionen in die WAGNER Elektrostatik duf3erst
attraktiv.

Berechnen Sie Ihren ROl anhand des beigefligten Amortisa-
tionsrechners.
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Entscheidende Vorteile fiir lhr Unternehmen

Metallschutz und - finishing

Kunststoffbeschichtung
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Holzbeschichtung

EINSATZBEREICHE VERARBEITBARE MATERIALIEN

= |ndustrielle Beschichtungen m Losungsmittel- und wasserbasierte Lacke
= Holz ® 1K-und 2K-Lacke

= Metall ® Grund- und Decklacke

= Kunststoff = | ow-/Medium-/High-Solid-Materialien

= Korrosionsschutz = Farben und Trennmittel

= PU- und Epoxidmaterial
= Metallic Lackierungen

= UV-Lack



Funktionen und Vorteile der GM 5000

Die neue Generation von Elektrostatik-Handpistolen wurde
entwickelt, um Robustheit, Bedienkomfort und Ergonomie
erheblich zu verbessern.

Flexible Elektrode

Die lonisierung des Materials erfolgt durch die extrem
flexible und langlebige Elekrode direkt an der Material-
duse. Selbst unter extremen Belastungen behalt sie ihre
Form und sorgt fiir eine gleichbleibende Materialauf-
ladung und guten Umgriff.

Ergonomie

Die Kombination aus geringem Gewicht, ergonomischer
Bauform, hervorragender Balance und niedriger Abzugs-
kraft ist der Grundbaustein fiir langes, ermidungsfreies
Arbeiten.

C € @ Il 2G EEx 0.24 mJ

Robuste Bauweise

Raue Umgebung, intensive Nutzung, unterschiedliche
Spritzmaterialien und vieles mehr: daftir wurde die
GM 5000-Reihe konzipiert. Der austauschbare Haken
garantiert niedrige Servicekosten.

Hoher Sicherheitsstandard

Die GM 5000-Pistolenreihe entspricht den Standards
nach CE- und Atex-Zone-1. Fiir maximale Sicherheit des
Lackierers wird die Erdung der Pistole durch die Steuer-
einheit Gberwacht. Sie schaltet die Hochspannung
automatisch ab, sobald die Erdung unterbrochen wird.

Hervorragende Finishing-Qualitat

Innovative Disen und Luftkappen, speziell
entwickelt fir die perfekte Kombination von
optimaler TropfchengrolBe mit elektrostatischer
Ladung fur Gberragende Beschichtungsleistung
und Qualitat.




Integriertes Bedienungsfeld
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] Integriertes Bedienungsfeld

Einstellungen auf Knopfdruck

REZEPTUR

Je nach Werkstlickgeometrie und Beschaffenheit sind unter-
schiedliche Elektrostatik-Parameter nétig. Diese Rezepte
kdnnen am Steuergerat eingestellt und direkt an der Pistole
ausgewahlt und aktiviert werden. Der Lackierer kann so
schnell auf verschiedene Lackiersituationen reagieren, um
beste Beschichtungsergebnisse zu erzielen.

ARBEITSBEDINGUNGEN

Wahrend des Lackierens signalisieren griine LED’s den ide-
alen Arbeitsbereich, alle Spritzparameter sind in Ordnung.
Leuchten zusatzlich die orangenen LED’s, sollten Einstellun-
gen wie z.B. Erdung der Werkstiicke, Abstand zum Werkstiick,
Lackwiderstand, etc. Uberpriift werden.

SPANNUNG EIN/AUS

Ein kurzes Antippen das Schalters schaltet die Hochspannung
ein oder aus. Bei der Beschichtung von z.B. innenliegenden
Strukturen oder beim Spilen muss die Hochspannung abge-
schaltet werden.




WAGNER Airspray — Hervorragendes Finish fiir qualitativ hochwertige Oberflachen

Die langjahrigen Erfahrungen von WAGNER im Bereich der
elektrostatischen Beschichtung kommen bei der Entwick-
lung des neuen Zerstdubungssystems zum Tragen. Die
Pistolen sorgen fiir optimale Oberflachenqualitat sowie
hohen Auftragswirkungsgrad fiir eine Vielzahl von Lacken.

El Einzigartiges Diisen- /Luftkappen-Design
Mit den neuen Aispray Diisen und Luftkappen lasst sich ein
auflergewohnlich gutes Spritzbild erzielen. Insbesondere
die neuen und innovativen Rundstrahldiisen mit Ringspalt
und Doppelverwirbelung garantieren eine hervorragende
Zerstaubung! Aus dem Sortiment verschiedener Disenarten
und Luftkappen ldsst sich die optimale Kombination fiir jede
Anwendung auswahlen.

® Flachstrahl-Luftkappe und Diise AF 5000 schmal - gering- @
ere Spritzstrahlbreite bei niedriger Luftgeschwindigkeit.

m Flachstrahl-Luftkappe und Dise AF 5000 breit - groBere
Spritzstrahlbreite bei niedriger Luftgeschwindigkeit.

= Rundstrahldiise AR 5000 D8 - kleiner Spritzstrahl-

durchmesser, vollflachig mit Swirl-Effekt.
Diisenwechsel - einfach wie noch nie

Das integrierte Materialventil sitzt hinter der Diise. Das
ermoglicht den Disenwechsel ohne Spilen und absper-
Die Flachstrahldiisen von 0,6 bis 2,0 mm sind farbkodiert ren des Materialdrucks. Ein entscheidender Vorteil im
und werkzeuglos wechselbar. So kann schnell und einfach Zeit- und Servicemanagement!

die richtige Diise und Spritzstrahlbreite gefunden werden.

= Rundstrahldiise AR 5000 D12 - grof3er Spritzstrahl-
durchmesser, vollflichig mit Swirl-Effekt.

E] Nadelweg einstellbar
Der Nadelweg des Farbventils lasst sich mit dem Hand-
rad mit Rastung einstellen. So kann die Materialmenge
wenn notig einfach wahrend des Lackierens angepasst
werden.




Wahlen Sie die richtige Airspray-Pistole fiir |

GM 5000EA Pistolen sind in drei Ausfihrungen erhéltlich und so fir
jeden Lack geeignet.

Technische Daten GM 5000EA

hre Zwecke

Elektrostatik-Handpistolen Airspray

Technische Daten GM 5000EA GM 5000EA LowR
Materialdruck (max.) 8 bar 8 bar
Ausgangsspannung (max.) 80kV 80kV

Luftdruck (max.) 8 bar 8 bar

Gewicht 618g 5359

Linge 261Tmm 26Tmm
mg\;l};l;krglea; Lackwiderstand > 150kQ S 50kQ)
Materialeingang BSP 4" BSP V4"
Lufteingang BSP 4" BSP %"
Materialtemperatur (max.) 50°C 50°C

GM 5000EAW

8 bar
70kV

8 bar

4539

261mm

1kQ.cm bis 1TMQ.cm
BSP 4"

BSP 14"

50°C

LOSEMITTELHALTIGE MATERIALIEN WASSERBASIERTE MATERIALIEN

(HOCH-LEITFAHIG)
GM 5000EA LowR

Diese Version ist fiir alle
hoch-leitfahigen I6se-
mittelbasierten Lacke
wie z.B. Metalliclacke
oder Lacke mit einem
Widerstand tGber 50kQ
geeignet. Ausgestattet

GM 5000EA
Die Standardversion ist
fur die meisten l6semittel-
basierten Lacke mit einem
Lackwiderstand tiber
150kQ) geeignet. Alle
Schlduche und Leitungen
kénnen einfach gelost

und gewechselt werden. mit einem speziellen Ma-
terialschlauch, der fest mit
der Pistole verbunden ist.

GM 5000EAW
Die Version fir die
meisten wasserbasierten
Materialen mit einem
Lackleitwert von 1kQ.cm
bis TMQ.cm. Keine Hoch-
spannungskaskade in der
Pistole. Ausgestattet mit
einem speziellen Materi-
alschlauch, der fest mit der
Pistole verbunden ist.

Zur Verwendung mit AquaCoat oder
einem anderen isolierten Aufbau.



WAGNER AirCoat — Perfektes Finishing fiir qualitativ hochwertige Oberflachen

Die richtige Kombination aus Airless, Airspray und elektro-
statischer Aufladung fiihrt zusammen mit dem einzigarti-
gen Know-how von WAGNER zu perfektem Finishing, hoher
Produktivitdt, einem weichen Sprihstrahl, exzellentem
Umgriff und einem sehr hohen Auftragswirkungsgrad.

El Luftkappen
Einzigartig entwickelte Luftkappen fiir Flach- und Rund-
strahlzerstaubung ermdglichen ein optimales Ergebnis
bei unterschiedlichsten Materialien.

® Flachstrahl LV - optimal fiir Materialien mit niedriger
bis mittlerer Viskositat (rote Markierung).

m Flachstrahl HV - optimal fiir Materialien mit mittlerer
bis hoher Viskositat (blaue Markierung).

® Rundstrahl - einstellbare Breite

Die Luftkappen besitzen einen Farbcode, um Fehler beim
Austausch zu vermeiden.

F1 Einzigartige ACF 5000-Diise 1 Drehgelenke fiir Material- und Luftschlauch
Die neu entwickelte und zum Patent angemeldete Diise Optional erhdltliche Drehgelenke verbessern die
ACF 5000 kombiniert einen perfekten Sprihstrahl mit Manovrierfahigkeit der Pistole erheblich.
einfacher Spulbarkeit. Wenn die Dise verstopft ist, kann
sie um 180° gedreht und durchgesplilt werden. EH 250 bar maximaler Druck
Um der Entwicklung zu immer hoéherviskoseren Ma-
El Materialfilter terialien gerecht zu werden, ist die Pistole flr einen
Um eine optimale Oberflachenqualitdt zu erreichen und maximalen Druck von 250 bar konzipiert (dem hdchsten
eine Diisenverstopfungen zu vermeiden, ist ein Material- auf dem Markt fiir elektrostatische AirCoat-Pistolen). Da-
filter in die Pistole integriert. Er kann ohne Entfernen des her ist die Pistole fiir die Applikation von hochviskosen
Materialschlauchs geodffnet werden, wodurch die Materialien selbst mit langen Schlduchen geeignet.

Ausfallzeit deutlich verkiirzt wird.



Die richtige AirCoat-Pistole fiir Ihre Zwecke

GM 5000EAC Pistolen sind in drei Ausfiihrungen erhaltlich und so fiir jeden
Lack geeignet.

Technische Daten GM 5000EAC

Elektrostatik-Handpistolen AirCoat

Technische Daten GM 5000EAC GM 5000EACLowR GM 5000EACW
Materialdruck (max.) 250 bar 250 bar 250 bar
Ausgangsspannung (max.) 80kV 80kV 70kV
Luftdruck (max.) 8 bar 8 bar 8 bar

Gewicht 6979 551g 4729

Léange 261mm 261Tmm 261mm

Empfohlener Lackwiderstand

(WAGNER Skala) > 150kQ > 50kQ 1kQ.cm bis 1TMQ.cm
Materialeingang NPS %" NPS 74" NPS %"
Lufteingang BSP 4" BSP V4" BSP 4"
Materialtemperatur (max.) 50°C 50°C 50°C

LOSEMITTELHALTIGE MATERIALIEN WASSERBASIERTE MATERIALIEN

(HOCH-LEITFAHIG)
GM 5000EAC LowR

Diese Version ist fiir alle
hoch-leitfahigen I6se-
mittelbasierten Lacke
wie z.B. Metalliclacke
oder Lacke mit einem
Widerstand tGber 50kQ
geeignet. Ausgestattet

GM 5000EAC

Die Standardversion ist
fur die meisten l6semittel-
basierten Lacke mit einem
Lackwiderstand tiber
150kQ) geeignet. Alle
Schlduche und Leitungen
kénnen einfach gelost

GM 5000EACW

Die Version fir die
meisten wasserbasierten
Materialen mit einem
Lackleitwert von 1kQ.cm
bis TMQ.cm. Keine Hoch-
spannungskaskade in der
Pistole. Ausgestattet mit

und gewechselt werden. mit einem speziellen einem speziellen Materi-
Materialschlauch, der fest alschlauch, der fest mit der
mit der Pistole verbunden Pistole verbunden ist.
ist.

Zur Verwendung mit AquaCoat oder
einem anderen isolierten Aufbau.




Neue, intelligente Steuereinheiten

WAGNER hat eine neue Reihe von intelligenten Steuereinheiten
entwickelt, die auf fortschrittlicher Technologie und langer
Erfahrung basieren. Mit ihnen kénnen alle elektrostatischen
Parameter in Echtzeit angepasst werden, damit die Pistole
unter allen Bedingungen eine optimale Leistung abgibt.

Fur eine optimale Leistung der Pistole ist die Einstellung von
Spannung und Stromstdrke essentiell. Beide Parameter mussen
in Ubereinstimmung mit den Materialeigenschaften, den
Umgebungsbedingungen und den Werksttickanforderungen
eingestellt werden.

Steuereinheiten - Funktionsiibersicht

ATEX-ZONE-2-KONFORM

VM 500 VM 5000 VM 5000W Die WAGNER Elektrostatik-Steuergerate sind Atex Zone 2
zugelassen und lassen sich so deutlich ndher am Arbeits-
platz plazieren. So kdnnen die richtigen Parameter schnell

AL DRI ST LR LTS und direkt eingestellt und optimiert werden.

Ein/Ausschalter Ja Ja Ja

Anzeige Hochspannung Ja Ja Ja REZEPTUR

Uberwachung Pistolenerdung Ja Ja Ja Drei Rezepturen fiir Nennspannung und Stromstarke kon-

Geeignet fiir ATEX Zone 2 i e i ngn gespeichert werden.. Sle.lassen SIFh direkt Yon der.
Pistole oder der Steuereinheit aus aktivieren. Diese Akti-

Anzeige der Arbeitsbedingungen  Ja = = vierung der vordefinierten Einstellungen erméglicht es dem

Spannung und Stromstérke - Ja Ja Lackierer, seine bevorzugten Arbeitsbedingungen auszu-

Anzeige von Stromstirke und ) Ja Ja wahlen.

Spannung (eingestellte und aktuelle Werte)

Serviceintervall - Ja Ja SERVICEINTERVALL

Rezeptspeicher s Ja Ja Flr eine durchgehend optimale Spritzleistung wird eine vor-

Schnittstelle ) Ja Ja (limitiert beugende Wartung der Pistole empfohlen. Die Spriihzeit der

angeschlossenen Pistole kann iberwacht und ein Service-

Lufteinstellungen :
(Zerst'éuber—/Form-/giateriaIdruck) : : Ja Interva” feStQEIEQt Werden'
Steuerung der AquaCoat _ _ Ja .
Sicherheitseinrichtungen UBERWACHUNG DER PISTOLENERDUNG
Funktionalitiit an der Pistole Flr maximale Sicherheit des Lackierers wird die Erdung der
Pistole durch die Steuereinheit Giberwacht. Bei Unterbrech-
Rezeptauswahl - Ja Ja . .
ung der Erdung wird die Hochspannung ausgeschaltet.
Arbeitsbedingungen Ja Ja Ja
Hochspannung Ein/Aus Ja Ja Ja BEDIENERSCHNITTSTELLE
Geeignet fiir Die duBerst leichte und einfache Einstellung aller Parameter
GM 5000EA & LowR Ja Ja . uber einen Knopf erméglicht die blitzschnelle Anderung von
Einstellungen.
GM 5000EAW = = Ja @
GM 5000EAC & LowR Ja Ja =

GM 5000EACW = = Ja




Zubehore

WAGNER bietet ein umfangreiches Sortiment an Disen,
Luftkappen, Schlauchpaketen, etc. fiir eine optimale
Ausstattung der Pistolen je nach Beschichtungsaufgabe.

El Kabel und Verlingerungen El Testequipment
Umfangreiche Palette von Pistolenkabeln mit Umfangreiches Testequipment wie z. B. Lackwider-
10, 15, 20 und 25 m und Verldngerungskabeln mit standsmesser und Hochspannungspriifer sind
10 und 20 m. erhéltlich.

F1 Ppistolenspiilvorrichtung 1 schlauchpakete
Die Pistolenspllvorrichtung erleichtert und be- Schlauchpakete fir Airspray und AirCoat, 7.5, 10, 15
schleunigt die taglichen Reinigungsarbeiten. Sie tragt und 20 m.
zum Schutz der Gesundheit der Lackierer und zur
Sauberkeit der Umgebung bei, senkt den Losemittel- B Geriteaufnahme
verbrauch und den Zeitaufwand und sorgt dafiir, dass Zur einfachen, schnellen und sicheren Aufbewahrung
weniger Abfall entsteht. der Pistole, wenn sie nicht in Gebrauch ist.



Sicher mit Wasserlacken arbeiten

Das neue AquaCoat®-System kombiniert maximale Sicherheit und
hochste Spritzleistung. WAGNER bietet ein System mit hochent-

wickelter Technologie, dessen umfangreiche Kombination von
Sicherheitsvorkehrungen den Anwender optimal schiitzt.

Hohes Sicherheitsniveau

Die zentrale Steuereinheit regelt und steuert alle
Funktionen des AquaCoat® Systems. Wahrend der
Applikation wird der Zugang zum Inneren des Gerats
mechanisch blockiert. Die wichtigsten Sicherheits-
systeme sind zweifach vorhanden und bieten so
einen optimalen Schutz fiir den Benutzer.

F1 Hohe Prozesssicherheit
Die Bevorratung von bis zu 60 | Material reduziert
den Stillstand und steigert die Produktivitat. Die
automatische Fillstandsregelung und das kontinuier-
liche Riihren des Materials gewahrleisten eine
hohe Oberflaichenqualitat — als Option erhéltlich.

E] Leichte Handhabung
Eine Schlauch- und Pistolenhalterung auBen am
AquaCoat® System schiitzt das Schlauchpaket
und die Pistole vor Verschmutzung und Beschadi-
gung. Die groRe vordere Offnung erméglicht einen
einfachen Zugang zur Farbversorgung und einen
schnellen Farbwechsel. Die Aussparungen fiir Hub-
wagen und der optionale Wagen vereinfachen die
Handhabung.

J. Wagner GmbH

Industrial Solutions
D-88677 Markdorf

Tel. +49 (0) 75 44/5 05-0
Fax +49 (0) 75 44/505-1200

J. Wagner AG

Industrial Solutions
CH-9450 Altstatten/SG
Tel. +41 (0) 71/7 57 22 11
Fax +41 (0) 71/7 57 23 23

1 Leichte Wartung
Der zentrale Befestigungsmechanismus fir die
Pistole und das Schlauchpaket erméglicht einen
schnellen Austausch, fir minimale Ausfallzeiten.
Eine Einlegewanne vereinfacht die Reinigung des
Innenraumes.

www.wagner-group.com
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AITRSPRAY

ZUBEHOR

Beschreibung GM 5000EA GM 5000EA LowR GM 5000EAW
Service Set
| Service Set GM 5000EA / EAW | 2326335 | 2326335 | 2326391
Pistolenspiilvorrichtung
Pistolenspulvorrichtung 2327973 2327973 2327973
Pistolenspulvorrichtung Umbausatz 2328626 2328626 2328626
Beschreibung GM 5000EA GM 5000EA LowR GM 5000EAW
Steuergerate
Steuergerat VM 500 2310478 2310478 -
< mm Steuergerat VM 5000 2310477 2310477 -
S2500 [ steuergeritVM 5000W - - 2314234
=

VERSCHIEDENES

Beschreibung GM 5000EA GM 5000EA LowR GM 5000EAW
Befestigung
“ Wandhalter GM 5000 (links/rechts) 2326485 2326485 2326485

Verschiedenes

Pistolenschutzhaube 2319653 2319653 2319653

Hochspannungstester HV200 N 259010 259010 259010

Lackwiderstand-MeRgerat RS 500 2326041 2326041 -

SPRAYPACKS

Inhalt 2328706 2328707
GM 5000EA 2309870 [ | [ |
Diise AF 5000 - 1.0mm (rot) 2310541 [ | [ |
Luftkappe AF 5000 - 1.0-1.4W 2314256 [ ] [ ]
Schlauchpaket 7.5m 2309853 [ ] [ ]
Steuergerat VM 500 2310478 [ | O
Steuergerat VM 5000 2310477 O [ |
Steuergerét Befestigung (Wagen/Wand) 2327488 [ ] [ ]

Erstellen Sie Ihr eigenes Spraypack mit Hilfe des Konfigurators im WAGNER Nasslack-Katalog!



RCOAT

Al

AirCoat

GRUNDGERATE
Beschreibung GM 5000EAC GM 5000EAC LowR GM 5000EACW
Material Losemittellacke Losemittellacke Wasserlacke
Lackwiderstand (WAGNER Skala) > 150 kQ) > 50 kQ -

Handpistolen

Handpistole GM 5000EAC 2309871 2309871 -
Handpistole GM 5000EACW - - 2309873
ZUBEHOR
Beschreibung GM 5000EAC GM 5000EAC LowR GM 5000EACW
Flachstrahldiisen
' ACF 5000 (siehe Diisentabelle) 395xxx 395xxx 395xxx
Flachstrahl - Luftkappen
Luftkappe ACF 5000 - LV (rot) 2309882 2309882 2309901
. Luftkappe ACF 5000 - HV (blau) 2314203 2314203 2314204
Rundstrahl - Diisenhalter
Rundstrahl Dusenhalter ACR 5000 2309883 2309883 -
‘ Rundstrahl Disenhalter ACWR 5000 - - 2309902
Rundstrahl - Diiseneinsatze kpl.
P Diseneinsatz R11 132720 132720 132720
[ Diseneinsatz R12 132721 132721 132721
Diseneinsatz R13 132722 132722 132722
Diseneinsatz R14 132723 132723 132723
Diseneinsatz R15 132724 132724 132724
Diseneinsatz R16 132725 132725 132725
Diseneinsatz R17 132726 132726 132726
Diseneinsatz R18 132727 132727 132727
Diseneinsatz R19 132728 132728 132728
Diiseneinsatz R20 132729 132729 132729
Diiseneinsatz R21 132730 132730 132730
Diiseneinsatz R22 132731 132731 132731
Schlauchpaket
Schlauchpaket GM 5000EAC (7,5 m) 2309857 2309951 2309865
Schlauchpaket GM 5000EAC (10 m) 2309858 2309952 2309866
Schlauchpaket GM 5000EAC (15 m) 2309859 2309953 2309867
Schlauchpaket GM 5000EAC (20 m) 2309860 2309954 2309868
Spaltfilter 60 Maschen (weild) 3204604 - -
Spaltfilter 100 Maschen (schwarz) 3204605 - -
Spaltfilter 200 Maschen (gelb) 9999002 - -

Material / Luft - Drehgelenke

Fitting-SJM-GM 5000EAC-1/4" NPS 2327060 - -
w Drehgelenk Luft 2324766 - -

Drehgelenkset GM 5000EAC 2327061 - -
Service Sets
‘ Service Set GM 5000EAC / EACW 2326336 2326336 2326392
Pistolenspiilvorrichtung
Pistolenspulvorrichtung 2327965 2327965 2327965

Pistolenspulvorrichtung Umbausatz 2328624 2328624 2328624




RCOAT

Al

FLACHSTRAHLDUSEN

Diisentabelle | ACF 5000

Um die Artikelnummer einer Diise zu ermitteln, wahlen Sie bit-
Art.-Nr. 395xxx te die Nummer aus der Tabelle und ersetzen Sie die drei xxx.
Beispiel: Eine 411 Diise hat demnach die Artikelnummer: 395411

GroBe Spritzwinkel Materialfilter (in Maschen) | | Bohrung Materialfluss*
10° 20° 30° 40° 50° 60° 80° Spaltfilter Pistolenfilter| | inch (mm) I/min (gal/min)
07 107 207 407 0,007 (0,18) 0,23 (0,061)
09 109 209 309 409 509 609 0,009 (0,23) 0,26 (0,069)
1 111 211 311 411 511 611 811 0,011 (0,28) 0,38 (0,100)
13 113 213 313 413 513 613 813 ° 0,013 (0,33) 0,55 (0,145)
o
15 115 215 315 415 515 615 815 - ° 0,015 (0,38) 0,75 (0,198)
o
17 217 317 417 517 617 817 - 0,017 (0,43) 0,96 (0,254)
19 219 319 419 519 619 819 ° 0,019 (0,48) 1,20 (0,317)
o
21 221 421 521 621 821 110,021 (0,53) 1,45 (0,383)
23 423 623 823 0,023 (0,58) 1,79 (0,473)
55 100 145 195 250 300 400 *  Getestet mit Wasser und 100 bar Druck
(2,17) (3,94) (5,71) (7,68) (9,84) (11,81) (1575) ** Getestet mit 110 bar (1595 psi), 30 cm (11,81 inch) Abstand,
@ Spriihstrahlbreite mm (inch)** und Lack 56DIN-4s
STEUERGERATE
Beschreibung GM 5000EAC GM 5000EAC LowR GM 5000EACW
Steuergeradte
Steuergerat VM 500 2310478 2310478 -
Steuergerat VM 5000 2310477 2310477 -
Steuergerat VM 5000W - - 2314234
VERSCHIEDENES
Beschreibung GM 5000EAC GM 5000EAC LowR GM 5000EACW
Befestigung
“ Wandhalterung GM 5000 (links/rechts) 2326485 2326485 2326485
Verschiedenes
- Pistolenschutzhaube 2319653 2319653 2319653
l§i Hochspannungstester HV200 N 259010 259010 259010
Lackwiderstand-MefRgerat RS 500 2326041 2326041 -
SPRAYPACKS
Spraypack 1 Spraypack 2
Inhalt 2328708 2328709
GM 5000EAC 2309871 [ | [ |
Diise ACF 5000 - 11/40 395411 [ | [ |
Luftkappe LV 2309882 [ | [ |
Schlauchpaket 7,5m 2309857 [ ] [ |
Steuergerat VM 500 2310478 [ ] O
Steuergerat VM 5000 2310477 O [ ]
Steuergerét Befestigung (Wagen/Wand) 2327488 [ | [ |

Erstellen Sie Ihr eigenes Spraypack mit Hilfe des Konfigurators im WAGNER Nasslack-Katalog!



STEUERGERATE

Steuergerate
GRUNDGERATE

Beschreibung VM 500 VM 5000 VM 5000W
Grundgerate
Steuergerat 2310478 2310477 2314234
ZUBEHOR
Beschreibung VM 500 VM 5000 VM 5000W
Pistolenkabel
Pistolenkabel GM 5000E 7,5m N - 2311813
Pistolenkabel GM 5000E 10m 2307293 2307293 2307293
Pistolenkabel GM 5000E 15m 2309474 2309474 2309474
Pistolenkabel GM 5000E 20m 2309475 2309475 2309475
Pistolenkabel GM 5000E 25m 2309476 2309476 2309476
Pistolenverlangerungskabel
Verlangerungskabel GM 5000E 10m 2307295 2307295 -
g Verlangerungskabel GM 5000E 20m 2307296 2307296 -
Erdungskabel
Erdungskabel 10m; 32,8 ft. 130215 130215 130215
Interfacekabel
Interfacekabel VM 5000 - 2317600 -
Stromkabel
Stromkabel - Europa 3m; 9,8ft 241270 241270 241270
Stromkabel - Schweiz 3m; 9,8ft 241271 241271 241271
Stromkabel - USA 2m; 6,6ft 264626 264626 264626
Stromkabel - Japan 3m; 9,8ft 264625 264625 264625
Befestigung
Steuergeratbefestigung (Wagen / Wand) 2327509 2327509 -




AQUACOAT

AquaCoat
GRUNDGERATE

Beschreibung

Airspray Manuell

AirCoat Manuell

Grundgerate

AquaCoat mit VM 5000W (ohne Pistole)

2314232

2314232

ZUBEHOR

Zubehor

Beschreibung Airspray Manuell AirCoat Manuell
Schlauchhalter 353050 353050
e —— Grundgestell 353051 353051
w Einlegewanne 353052 353052
Fullstandstiberwachung 353053 353053
Fassdeckel mit Rithrwerk (@ 350mm) 353054 353054
Fassdeckel ohne Riihrwerk (@ 350mm) 353055 353055

SPRAYPACKS

Erstellen Sie Ihr eigenes Spraypack mit Hilfe des Konfigurators im WAGNER Nasslack-Katalog!




RSPRAY

Al

A
WAGNER ES 5000 Bestellinformationen

Industrial Solutions

Airspray

GRUNDGERATE
Beschreibung GM 5000EA GM 5000EA LowR  GM 5000EAW
Material Losemittellacke Losemittellacke Wasserlacke
Lackwiderstand (WAGNER Skala) > 150 kQ) > 50 kQ -

Handpistolen

Handpistole GM 5000EA 2309870 2309870 -
Handpistole GM 5000EAW - - 2309872
ZUBEHOR
Beschreibung GM 5000EA GM 5000EA LowR  GM 5000EAW
Flachstrahldiisen
Duse AF 5000 - 0,4mm (blau) - - 2310538
@ Duse AF 5000 - 0,6mm (schwarz) 2310539 2310539 2310539
M‘ Duse AF 5000 - 0,8mm (gelb) 2310540 2310540 2310540
w Dise AF 5000 - 1,0mm (rot) 2310541 2310541 2310541
Dise AF 5000 - 1,2mm (griin) 2310542 2310542 2310542
Dise AF 5000 - 1,4mm (braun) 2310543 2310543 2310543
Duse AF 5000 - 1,6mm (weil3) 2310544 2310544 2310544
Duse AF 5000 - 1,8mm (blau) 2310545 2310545 2310545
Duse AF 5000 - 2,0mm (schwarz) 2310546 2310546 2310546
Flachstrahl - Luftkappen
Luftkappe AF 5000 - 0,4-0,8S 2310506 2310506 2310506
Luftkappe AF 5000 - 1,0-1,4S 2310507 2310507 2310507
Luftkappe AF 5000 - 1,6-2,0S 2310508 2310508 2310508
Luftkappe AF 5000 - 0,4-0,8W 2314255 2314255 2314255
Luftkappe AF 5000 - 1,0-1,4W 2314256 2314256 2314256
Luftkappe AF 5000 - 1,6-2,0W 2314258 2314258 2314258
Rundstrahldiisen
Diise AR 5000 / AWR 5000 - D8 2310558 2310558 2310559
4 Diise AR 5000 / AWR 5000 - D12 2315050 2315050 2315051

S

Rundstrahl Luftkappen

Luftkappe AR 5000 - D8 2310557 2310557 2310557
‘ Luftkappe AR 5000 - D12 2315049 2315049 2315049

Schlauchpakete

Schlauchpaket GM 5000EA (7,5 m) 2309853 2309878 2309861
Schlauchpaket GM 5000EA (10 m) 2309854 2309879 2309862
Schlauchpaket GM 5000EA (15 m) 2309855 2309880 2309863
Schlauchpaket GM 5000EA (20 m) 2309856 2309881 2309864
Ventilnadel & Ventilsitz
Ventilsitz Luft kpl. (steel) 2312179 2312179 2312179
Ventilsitz Luft kpl. (PEEK) 2312176 2312176 2312176
Ventilnadel Luft kpl. (PEEK) 2312184 2312184 2312187

Ventilnadel Luft kpl. (steel) 2312185 2312185 2312188




A
WAGNER ES 5000 | Amortisationsberechnung

Industrial Solutions

Schnelle Amortisation mit ES 5000 Elektrostatikpistolen

Die Amortisationsberechnung belegt, wie viel Zeit und Geld sich pro Jahr durch den Einsatz der WAGNER ES 5000 Elektro-
statikpistolen im Vergleich zu konventionellen Airspray oder AirCoat Pistolen einsparen lassen.

Das folgende Beispiel zeigt die potentiellen Einsparungen. Berechnen Sie lhre individuelle Ersparnis!

lhre
Kalkulation

Beispiel

Preis (Farbe) 10,00 A
Verbrauch pro Tag X 20 B
Arbeitstage pro Monat X 20 Tage C

Technologie

Einsparungen Beispiel 1 Beispiel 2 lhre lhre

LSRRG fash bis zu* Kalkulation 1 Kalkulation 2
Airspray (Konventional) GM 5000EA 65%
Airspray (Konventional) ~ GM 5000EAC 65%
AirCoat (Konventional) GM 5000EAC 50%
Alte Elektrostatikpistole ~ GM 5000EA/EAC 20%
Gewahlter Wert X 25% 45% D
Monatliche Einsparungen gesamt (A x Bx Cx D) = 1.000 1.800 E

X 12 12 12 12 F
Jéhrliche Einsparungen gesamt (E x F) = 12.000 21.600

* Die Kalkulation beinhaltet nicht die zusdtzlichen Einsparungen welche durch reduzierten Materialverbrauch und Entsorgunskosten
fir Kabinenfiltern noch zu erreichen sind, sowie durch steigende Produktivitdit.

Versuche: Kontaktieren Sie Ihren WAGNER Partner und vereinbaren Sie einen Termin.

Anmerkung:  Die Leistung und der Auftragswirkungsgrad hédngen von Material, Arbeitsstiick und Applikationsbedingungen ab.
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